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HORNO DE REFLUJO I

EQUIPO REQUERIDO PARA LA OPERACION DEL HORNO DE REFLUJO: GUANTES DE LATEX O CORTE.
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4.- Dar clic en el icono de candado. Solicitar contrasefia al supervisor del area o departamento de sistemas.

WHFile(F) THTool (T) B[Window(®) #EBiHelp(H)
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2.- Dar clic al icono UCVIEW que se encuentra en el escritorio de la pantalla del
horno de reflujo. Solicitar al departamento de sistemas o supervisor del area que
pongan la contrasefia solicitada.

6.- Seleccionar 4 zonas (se recomienda comenzar por la de las orillas o las del centro).

XHFile(F) THTool () B[Window(®) #BiHelp ()

3.- Al aparecer la siguiente pantalla dar clic en el botén ON START. También
podemos dar clic a COOLING en este momento o en el paso 11 de esta instruccion.
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7.- A continuacién, podremos observar cuando las 4 zonas seleccionadas alcancen la
temperatura deseada. El color cambiara de amarillo a verde, esperar a que se ponga en verde

para seleccionar otra zona.
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9.-Activar la cadena para que avance la banda del horno del reflujo. Presionando el botén que se sefiala en
la siguiente imagen.

10.- Si necesitamos ajustar el ancho de banda para que quede perfectamente del tamafio del panel de
tablillas, hay que girar esta manija.

8.- Activar las zonas de 1 en 1 o de 2 en 2. Con la condicién de que no sean seleccionadas todas

al mismo tiempo.

11.- Cuando todas las zonas hayan alcanzado la temperatura ideal y estén en color verde, hay
que presionar " COOLING". NOTA: SOLO SI NO FUE PRESIONADO EN EL PASO 3.
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